Załącznik nr 6 do SWZ
Opis przedmiotu zamówienia 
Modernizacja istniejącej przepompowni ścieków w miejscowości Augustowo: 

Opis działania

W układzie technologicznym pneumatyczna przepompownia np. DR C 20 – 7,5/3E KE składa się 
z komory czerpalnej połączonej osobnymi przewodami dopływowymi z trzema zbiornikami procesowymi poziomymi o pojemości 1000 l. Przed każdym zbiornikiem zainstalowano zasuwę nożową o napędzie pneumatycznym. W układzie technologii zainstalowano 3 kompresory wtłaczające powietrze do zbiorników procesowy. Przepompownia wyposażona jest w pełni automatyczny system obsługi elementów pneumatycznych . 

Charakterystyka procesu przetłaczania ścieków w trybie automatycznym:

Układ w trybie automatycznym działa w zależności od wskazań sondy poziomy umieszczonej 
w komorze czerpalnej . Po osiągnięciu zadanej w sterowniku wartości ( mierzonej w  cm. od dna zbiornika) zamyka zasuwę pneumatyczna zbiornika roboczego A , następuje uruchomienie kompresora i wtłoczenie powietrza do zbiornika powoduje wyparcie z niego zawartej objętości ścieków. W czasie opróżniania zbiornika A następuje równoczesne napełnianie zbiornika procesowego B . Po opróżnieniu zbiornika procesowego A następuje rozprężenie układu z powietrza. System sterujący umożliwia dokładne kierowanie strumienia powietrza resztkowego w dowolnej ilości w kierunku przewodu dopływowego do zbiornika powodując jego samooczyszczanie oraz poprzez turbulentne rozprężanie w komorze czerpalnej zapobiega odkładaniu się osadów organicznych. Wielokrotność procesu samooczyszczania powoduje całkowite usuwanie osadów z czerpni przepompowni. Powietrze rozprężane w zbiorniku wstępnie napowietrza ścieki. Po wykorzystaniu zadanej w procesie ilości powietrza do oczyszczania i napowietrzania pozostała część kierowana jest zaworem trójdrożnym sterowanym pneumatycznie do atmosfery przez układ tłumiący odgłos rozprężania . Proces sterowania rozprężania układu w przypadku zbyt dużej wartości wstępnej można przeprowadzić w układzie, gdzie wstępne rozprężenie następuje poprzez tłumik hałasu, a pozostała objętość o niższej wartości ciśnienia wykorzystana jest do procesu samooczyszczenia i napowietrzania ścieków.

Analogicznie proces w przypadku opróżniania zbiornika procesowego B i kolejnych. 

Jeżeli mimo opróżniania zbiornika A lub B, C  poziom w czerpni przepompownia nie maleje uruchomiony zostaje w celu zwiększenia wydajności układu kompresor nr. 2 i 3 . Podczas opróżniania zbiorników procesowych przepompownia uzyskuje pełną wydajność podczas pracy 3 kompresorów. 

Układ został wyposażony w możliwość przedmuch przewodów tłocznych w dowolnej konfiguracji czasowej . Wstępnie ustawienia powodować będą jeden przedmuch w nocy gdy napływ ścieków do przepompowni jest najmniejszym. Prawidłowy czas przedmuch dla układu wynosi 40-45 min. 

Projektowana pneumatyczna przepompownia ścieków składa się z :

- komora sucha wykonana z kręgów 

- kontener techniczny stalowy ocieplony  usadowiony na płycie betonowej 

- komora czerpalna 

- tłumika hałasu – poziomego ogrzewanego

Szczegółowe wyposażenie pneumatycznej przepompowni obejmuje:

- 3 zbiorniki procesowe poziome o pojemności 1000 l, ciśnienie robocze 10 bar

- 2 zasuwy pneumatyczne DN 150

- 2 zawory zwrotne kulowe DN150 

- 3 zasuwy nożowe serwisowe DN 150 (napęd ręczny )

- Kompletna instalacja wewnątrz komory przepompowni w zakresie doprowadzenia

i odprowadzenia ścieków (PE-HD)

- Kompletna instalacja w zakresie sterowania pneumatycznego nadzorująca pracę kompresorów

i zbiorników robaczych ( armatura ,czujniki ciśnienia ) wraz z kompresorem sterującym i zasobnikiem powietrza 50l

- 3 dźwiękoszczelne ( podwójne wytłumienie hałasu) kompresory np. Model: C 16-7,5, 11kW, 10 bar ciśnienie robocze

- Sterownik CPU10 z panelem sterowania wraz z dostawą niezbędnego oprogramowana. Sterownik z układem pomiaru ilości przepompowanych ścieków z przesyłem zdalnym w czasie rzeczywistym

- Wyposażone w urządzenie do pomiaru siarkowodoru wraz z przesyłem zdalnym

- Rozdzielnica elektryczna

- Wentylator z termostatem

- Nagrzewnica 2kW,230V z termostatem

- Tłumik hałasu

- Pompka odwodnieniowa wraz z armaturą

- Monitoring stanu pracy przepompowni pneumatycznej obejmować powinien następujące elementy:

1. Praca kompresora A,B,C

2. Awaria kompresora A,B,C

3. Stan układu powietrza sterującego 

4. Poziom ścieków w komorze czerpalnej w cm.

5. Wysoki poziom

6. Zalanie komory suchej

7. Awaria zbiorcza układu 

8. Sygnalizacja przedmuch przewodu tłocznego

9. Brak zasilania 230/400 v

10. Awaria modułu zasilania 24VDC

11. Awaria pętli prądowej sondy poziomu

Dla powyższego należy wykonać wizualizację w systemie Scada z możliwością podglądu na dowolnym komputerze .

Stany alarmowe wysyłane będą w postaci SMS na dowolne min. 3 numery telefonu.

